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	操作說明：
1． 將工件夾於虎鉗內太長的工件應使用地面承架。

2． 放低鋸架貼緊工件校正鋸切位置。

3． 鋸切長度應裕留1.5mm以補償鋸帶偏移。

4． 收緊虎鉗。

5． 按下電源開關。

6． 將鋸架略微舉起鬆開棘輪柄慢慢放下鋸架至與工件接觸為止。

7． 當鋸斷時鋸床會自動停止。

8． 機台清潔。


	注意事項：

1. 使用鋸床之前，應先充分了解該鋸床之操作程序。

2. 注意工件是否確實夾持緊固。

3. 鋸切前應先檢查潤滑油，倘不足應隨即添加。

4. 鋸切完工停機後，應將刀臂升起，關閉電源開關並將床台清理乾淨。

5. 鋸切未停止前切勿做安裝量度或移除工件等工作。

6. 留意長工件兩端以免被碰撞。

7. 當夾持短工件時，可在虎鉗另一端放置同一厚度的

8. 隔塊，以免虎鉗夾緊時發生歪扭。

9. 鋸切薄工件時，將工件平放在虎鉗內夾持，以防鋸齒破損。

10. 當鋸架施加額外重力時，應特別小心鋸條與工件垂直狀況。




