	國立中央大學

理學院
	名稱
	平面磨床操作標準說明書
	版次
01
	生效日期

2007/12/01

	
	文件編號
	
	
	頁次：1/1頁



國立中央大學
理學院
機械工廠
平面磨床操作標準說明書
文件編號： 
版    次： 

制定單位：理學院機械工廠
作    者： 周瑞星
制訂日期： 
核    准：

生效日期：

	物品名稱：平面磨床
財產編號：3070104-04-1

	保管人：周瑞星
代理人：

	操作說明：
1． 徹底清潔磁性夾具。

2． 接通磁性夾具電路，確定工件已夾固。
3． 調校機台換向止擋，使磨輪能越過工件兩端25mm。
4． 旋轉橫進手輪至工件邊重疊3 mm位置。
5． 旋轉高低進給手輪至工件面最高點約0.8 mm位置。
6． 昇起安全擋板

7． 開啟電源降低磨輪至發生火花

8． 開切削液。
9． 開始左右橫向切削工作物。

10． 應用游標卡尺檢驗尺寸。

11． 切削工作完成後，磨具歸定位。

12． 機台清潔。


	注意事項：

１．平面磨床操作應戴上安全眼鏡。

２．磨床啟動時不可面對砂輪應站旁邊。

３．新的砂輪啟動後1分鐘才可使用。
4.．不可用砂輪邊磨削。
5.．磨床每次磨削厚度0.05 mm至0.08 mm。















































































